BIG-PLUS®

Hohere Stabilitat mit
BIG-PLUS

Das BIG-PLUS® Spindelsystem* wird von einer grofien Anzahl von BAZ eingesetzt,
und viele Maschinenhersteller haben dieses System dank seiner hervorragenden
Leistungen anerkannt.

BIG-PLUS ist ein Zweikontaktsystem, welches den Kontakt zwischen Kegel und
Flansch herstellt, wenn die Werkzeughalter in die Spindel einspannt sind. Hohere
Stabilitat, Biegesteifigkeit sowie Produktivitat sind nur einige der Vorteile dieses
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Systems.
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* BIG-PLUS® SYSTEM - lizensiert von BIG-Daishowa




BIG-PLUS®

Das neue Sortiment an einteiligen
BIG-PLUS 50 Haltern besteht aus
einem Planfraser, einer Weldon/
ISO9766 Halterkombination sowie
ER-Spannzangenfutter. Einteilige
Halter sind zu wahlen, wenn bei
einer GroRserienproduktion wenig
Flexibilitat gefordert ist.

CoroChuck™ 930 bietet grole Stabilitat in BAZ mit
BIG-PLUS und somit eine effizientere Produktion.
Mehr dazu auf Seite 52-53.

Werkzeugrichtlinien - einteilig vs. modular

‘:} Geringer Bedarf Flexibilitat Hoher Bedarf } & ﬁ
Lange Werkzeugzusam- I I
menstellungen \ . n
Aufbohren | I I
‘ ! £ < | Kurze Auskraglange ‘ ! ‘ W ﬂ Q Li

Einteilige Baugruppen Grofe Serie/Menge Produktion Kleine Serie/Menge } Modulare Kombinationen
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Weitere Einfuhrungen

Allgsemeine Drehbearbeitung

CoroTurn® HP

Flexibler Klihlschmierstoffanschluss
Anschluss-Satz flir Schafte oder einteilige Bohrstangen
Flexibel dank schlanker Konstruktion von Schlauch und Anschllssen
Als kompletten Satz in spezifierten Rohrlangen oder als Einzelteile zu bestellen

Siehe Kapitel A, Katalogergédnzung 14.1

Werkzeug-Kits

Startup-Werkzeugkits fur neue Maschinen

Zur Unterstltzung bei der Inbetriebnahme neuer Maschinen bietet Sandvik Coromant
spezielle Startup-Kits. Sie enthalten typische Werkzeuge, die fiir einen optimalen Bearbei- oux tool kitl
tungsstart benétigt werden. Auwh Y {

Sie kdnnen aus 66 unterschiedlichen Starterpaketen fur die gebrauchlichsten Drehzentren,
Bearbeitungszentren sowie Langdrehautomaten wahlen.

Siehe www.sandvik.coromant.com




Weitere Einfuhrungen

Werkzeugsysteme

Modulares Coromant EH System und CoroMill® 327

Neue ER-Adapter im Einsatz mit Standard ER-Muttern

Integrierte ER-Adapter in optimierter Ausfihrung fir den Einsatz mit Standard ER- oder
Mini-Muttern.

Kurze Messlange flr eine ratterfreie und hoch produktive Fertigung
Far Langdrehautomaten und Revolver in Drehzentren

Siehe Kapitel H, Katalogerganzung 14.1

Coromant Capto® Spanneinheiten

Erweiterung von Spanneinheiten fir Silent Tools™ Bohrstangen
NC3000 runder Schaft mit Spannung mittels Zentrumsschraube

Coromant Capto Spannein- Maschinensei- Werkzeugseitige Katalogergan-
heiten tige Schnittstelle Schnittstelle zung 14.1
Gerade VDI 40 C4,C5 H

Gerade VDI 50 C6, C8 H

Gerade VDI 60 Cc8 H

Siehe Kapitel H, Katalogerganzung 14.1

Schnellwechsel-Gewindebohrfutter

Jetzt fur ANSI-Standardschafte erhaltlich

Diese Schafte ohne Reibkupplung sind flir innere wie duBere Kihlschmierstoffzufuhr
geeignet. Schnellwechsel-Gewindebohrfutter erlauben verkirzte Nebenzeiten sowie
eine schnelle problemlose Werkzeugspannung und -wechsel.

Siehe Kapitel H, Katalogerganzung 14.1

Rotierende Adapter

ISO 9766 Adapter flir Bohrer - Programmerweiterung

Erweiterung der Adapter flr Bohrer, ISO 9766, fiir Coromant Capto, HSK und BIG-PLUS
Steilkegel.

Durchmesser flir CoroDrill® 870: 16 und 5/8" (15.875)
+ Durchmesser flir CoroDrill® 880: 40 und 1/2" (38.1)

Diese Adapter kdnnen in Spindeln mit automatischem wie manuellem Werkzeugwechsel
eingesetzt werden. Sie verfugen Uber eine leichte Schnittstelle, die optimale Leistung bei
hohen Spindeldrehzahlen erlaubt.

Siehe Kapitel H, Katalogerganzung 14.1
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